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Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansässige Citizen Machinery  

Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich 

Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und  

Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.  

Mit unseren 3 Standorten Esslingen, Villingendorf und Neuss 

stehen wir Ihnen deutschlandweit in Vertriebsfragen immer  

persönlich und in unmittelbarer Nähe zur Verfügung.  

In Servicefragen sind wir europaweit für Sie da. 

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,  

die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen  

Durchmessern in ihrem Element sind. 

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im  

Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind überragend in  

Produktivität, Qualität und Präzision und sorgen so für beste 

Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm. 

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-

integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.  

Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen  

das Optimum für Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten 

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit Ihnen.

 

Markus Reissig 

Geschäftsführer Citizen

Vorwort
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Schnelles Laden durch verfahrbare Spindel  
und Automatisierung.
 

Bei dieser Serie handelt es sich um hochpräzise Futterdrehautomaten,  

ausgerüstet mit einem universellen maschineninternen Beladerkopf.  

Aufgrund des koordinierten Betriebs von Beladerkopf und Spindel wird  

die Ladezeit drastisch verkürzt.

Der Aufbau des Revolvers mit einem einzelnen Schlitten nur in Y-Achsen - 

richtung (01RY) sowie die Zuordnung der in Linearführungen laufenden  

X- und Z-Achse zur Spindel geben der Maschine nicht nur hohe Stabilität  

und Steifigkeit sondern ermöglichen auch hohe Verfahrgeschwindigkeiten.

Die erweiterte Systemkonfiguration auf Grundlage des Beladerkopfes  

stellt sich flexibel auf die unterschiedlichsten und anspruchsvollsten  

Automationsanforderungen ein.

Vorteile

Rundheit.

Maßgenauigkeit.

Hochstabiler Revolver und hochsteife Spindel.

Bearbeitung komplexer Teile.

3,26 m²

9190
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Der Beladerkopf und die Spindel arbeiten beim  
Laden/Entladen koordiniert; das bedeutet, dass sich 
die Verfahrwege verkürzen und die Bearbeitungszeit 
aufgrund des schnellen Ladevorgangs mit einer  
Ladezeit von nur 5,5 Sekunden reduziert wird.

Bearbeitungsbeispiele

Kinematik

Standard

Standard

Optionen

1 Fördersystem, Unterseite
2 Fördersystem, Oberseite (Halbstandard)
3 Roboterbedientes Magazinsystem
4 System mit Teilezuführung von unten (Halbstandard)

1  Wartung: Erlaubt das Aktivieren/Inaktivieren der verschiedenen Wartungs elemente.  
Ermöglicht das Aktivieren/Inaktivieren der Nullpunkteinstellung des Revolvers.

2 Revolverwaltung: Ermöglicht die Einstellung des Revolvernullpunkts.

1 Tandem-Konfiguration mit zwei in Reihe geschalteten Einheiten

Lader (Standard)

Hubvorrichtung Förderband LADEN

Förderband ENTLADEN

Ladeweg Entladeweg

Wendeeinheit

Gemeinsames Förderband Ladeweg

Förderband ENTLADEN

Wendeeinheit

Lader (Standard)

Lader (Standard)

Förderband LADEN

Robotermagazin

Lader (Standard)

Lader (Standard)

Teilezuführung

Einzelhubvorrichtung

Entladerutsche und Auffangbehälter

Grundlegende Bearbeitung komplexer Werkstücke

Konturbearbeitung

Planfräsen

Durch Verwendung der Y-Achse kann die Bearbeitungszeit für 
exzentrisches Bohren und Gewindebohren verkürzt werden.  
Zudem ver bessert sich die Gewindebohrgenauigkeit bei Be arbeitung 
mit einem starren Gewindebohrer. (01RY)

Die Simultansteuerung von 2 Achsen einschließlich C-Achse 
in Kombination mit X-, Z- oder Y-Achse kann effizient für die 
Konturbearbeitung eingesetzt werden. (01RY)

Durch Unterteilung der Bearbeitung in Schruppen und Schlichten 
verbessern sich Präzision und Güte der bearbeiteten Oberfläche. 
(01RY)

Präzise Positionierung in der C-Achse und hoch genaue Kombi-
Bearbeitung in der Y-Achse er weitern den Bearbeitungsbereich 
signifikant. (01RY)

Die Synchronisation der Drehzahl des ange triebenen Werkzeugs mit 
der Spindeldrehzahl an zwei Zeitpunkten ermöglicht die Polygon-
bearbeitung (wie z. B. an 2, 4, 6 Seiten) mit einem Polygonfräser. 

Fräsen mit hoher Präzision 

Polygonbearbeitung

Übergabehand

Lader (Standard)

Förderband, oben

Förderer, breite Ausführung

(Abbildung mit Option)
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Arbeitsraum

Laderzyklus

1  Im Werkzeugbereich: wird die Bearbeitung des Werkstücks abgeschlossen.
2  An der Laderseite: greift die Ladehand einen Rohling und bringt ihn in den Werkzeugbereich.
3 Die Entladehand nimmt das Fertigteil auf.
4  Die Spindel bewegt sich zur Position der Ladehand und nimmt den Rohling von der Hand entgegen.

Hochstabiler Revolver

Die Kombination eines originalen Y-Achsenmechanismus (01RV) in 
Doppelständerausführung mit einem Revolverschlitten nur in der  
Y-Achse anstelle der X- und Z-Achsenschlitten garantiert eine  
hochpräzise Bearbeitung beim Drehen.

Hochsteife Spindel und Rollenlinearführung

Die Verwendung einer Linearführung für die Z-Achse erhöht die 
Verfahr geschwindigkeit und erlaubt eine Eilganggeschwindigkeit von 
24 m/min. Da zudem Rollenlinearführungen eingesetzt werden, ist die 
Stabilität genau so hoch wie bei Vierkantführungen.

Werkzeugsystem

Doppelwerkzeughalter A 
 20

Doppelwerkzeughalter B 
 20

Kniewerkzeughalter 
 20

Doppelplanbearbeitungskopf C 
Ø 20

Einzelplanbearbeitungskopf 
Ø 20

Bohrhalter Bohrbuchse

Zentrierbohrer

Zentrierbohrer

GewindebohrerSpannzangenhalter Gewindebohrspannzange

Spannzangenhalter Futterzange

Rundlochbuchse

Drehwerkzeug

Zylindrischer 
Bohrer

Aufbohrwerkzeug

Reibahle mit 
zylindrischem Schaft

Bohrer mit 
zylindrischem Schaft

Versetzte angetriebene 
Einheit Nr. 1

Angetriebene Einheit X 
Nr. 1

Angetriebene Einheit Z 
Nr. 1

Angetriebene Einheit X

Angetriebene Einheit Z

Zylindrischer Bohrer Zylindrischer Bohrer

Zylindrischer Bohrer Zylindrischer Bohrer

Zylindrischer Bohrer

Futterzange 
AR25

Futterzange 
AR20

Futterzange 
AR25

Futterzange 
AR20

Futterzange 
AR20

Mutter 
NA25

Mutter 
NA20

Mutter 
NA25

Mutter 
NA20

Mutter 
NA20

Zentrierbohrer Zentrierbohrer

Zentrierbohrer Zentrierbohrer

Zentrierbohrer

Schaftfräser Schaftfräser

Schaftfräser Schaftfräser

Schaftfräser

Gewindebohrer Gewindebohrer

Gewindebohrer
Gewindebohrer

Gewindebohrer

Gewindebohrspannzange Gewindebohrspannzange

Gewindebohrspannzange
Gewindebohrspannzange

Gewindebohrspannzange
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Technische Daten

Technische Daten der NC FANUC 0i-TD

Gesteuerte Achsen LZ-01R2  : X, Z, C, A (Option)

LZ-01RY2 : X, Z, Y, C, A 

Anzahl simultan gesteuerter Achsen 4 Achsen

Kleinstes Eingabeinkrement 0,001 mm, 0,001°

Kleinstes Ausgabeinkrement
X-Achse: 0,0005 mm, Z-Achse: 

0,001 mm

Programmspeicherkapazität 512 kB (1280 m)

Spindelfunktion
4-stelliger S-Befehl (G97), Konstante 

Umfangsgeschwindigkeits steuerung (G96)

Vorschubgeschwindigkeit F3.4 mm/U, F6 mm/min

Vorschubübersteuerung 0–150 % (in 10 %-Schritten)

Interpolationsfunktionen G00, G01, G02, G03

Gewindeschneiden G32, G92

Festzyklen G90, G92, G94

Werkzeugfunktion
Taabb (aa=Werkzeugnummer und -geometrie, 

bb=Verschleißkorrekturnummer)

Direkte Programmierung der Werkzeugposition durch Messung im MDI-Modus

E/A-Schnittstelle Speicherkarte, USB

Automatikbetrieb
1-Zyklus-/Automatikbetrieb, Einzelsatz, Satz 

löschen, Maschinenverriegelung, Wahlweiser 
Satzsprung, Testlauf, Vorschubhalt

Sonstiges

8.4" Farbbildschirm (LCD)/MDI, Erweiterte 
Programmspeicherkapazität: 400 

Dezimalpunkteingabe, manueller Impulsgeber, 
Speicherschutz

Standardmäßige NC-Funktionen

Kreisradiusbefehl R, 
Schneidenradiuskompensation, Konstanthaltung 

der Umfangsgeschwindigkeit (G96), 
Editieren im Hintergrund, Programmierbare 

Dateneingabe (G10), Anzeige von Betriebszeit/
Werkstückanzahl, Polarkoordinateninterpolation, 

Mehrfachwiederholzyklus (G70–G76), Starres 
Gewindebohren, Zylinderinterpolation, 

Kundenmakro, Bohrfestzyklen (G80–G86), 
Werkzeugstandzeitverwaltung

NC-Option Spiralinterpolation

Aufstellplan

Leistungsmerkmale LZ-01R2 LZ-01RY2

Bearbeitungskapazität

Max. Werkstücklänge 80 mm
Max. Rohlingdurchmesser

Kraftspannfutter Ø 70 mm

Spannzange Ø 50 mm

Spindel

Anzahl an Spindeln 1

Spindeldrehzahlbereich 60 – 6.000 U/min

Innendurchmesser des Spannrohrs Ø 32 mm

Spannfuttersystem Hydraulikzylinder

Spannzangenfuttertyp Spindelzangenfutter

Abmessungen und Typ des Kraftspannfutters 6"-Hydraulikspannfutter

Revolver

Anzahl an Revolvern 1

Revolverstationen 12

Werkzeugschaftabmessungen  20 mm

Größe des Innenwerkzeughalters Ø 25 mm

Schaltzeit 0,2 s pro Station

Schlitten

Schlittenhub X-Achse 245 mm

Z-Achse 240 mm

Y-Achse – ± 35 mm

Eilgang geschwindigkeit X-Achse 20 m/min

Z-Achse 24 m/min

Y-Achse – 12,5 m/min

Drehwerkzeug

Anzahl an angetriebenen Werkzeugen max. 6

Spindeldrehzahlbereich 100 – 4000 U/min

Bearbeitungskapazität Bohren max. Ø 13 mm

Gewinde bohren max. M8 x 1,25

Tankfassungsvermögen

Fassungsvermögen des Hydrauliktanks 17 l

Fassungsvermögen des Schmiermitteltanks 2 l

Fassungsvermögen des Kühlmitteltanks 140 l

Maschinenabmessungen

Maschinenhöhe 1.680 mm

Aufstellfläche 2.100 mm x 1.555 mm

Maschinengewicht 3.600 kg 4.000 kg

Motoren

Spindelmotor (50 % Einschalt dauer/Dauerbetrieb) 5,5/7,5 kW

Motor des angetriebenen Werkzeugs 2,5 kW

Stromversorgung

Spannung AC 200 V ± 10 %, 50/60 Hz ± 1 HZ

Leistungsaufnahme 19 kVA 20 kVA 

Druckluftzufuhr 5 bar (5 kgf/cm2)

Sicherung 75 A

Spezifikationen des Laders

Ausführung mit Hand Doppelgreifer

Max. Werkstückgröße Ø 70 x 80 mm

Min. Werkstückgröße Ø 10 x 10 mm

Max. Werkstückgewicht 0,7 kg x 2

Zustellzeit 6,0 s

Steuer- & Antriebsmethode PMC- & Druckluftbetrieb
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