


Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansassige Citizen Machinery
Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich
Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und
Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.
Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf, Neuss und
Radebeul stehen wir Ihnen deutschlandweit in Vertriebsfragen
immer personlich und in unmittelbarer Nahe zur Verfligung.

In Servicefragen sind wir europaweit flr Sie da.

=
Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,
die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen

Durchmessern in ihrem Element sind.

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im

Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind tUberragend in

Produktivitat, Qualitat und Prazision und sorgen so fiir beste
Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-
integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.
Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen
das Optimum fir Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit lhnen.

@ Qsne,

Markus Reissig
Geschaftsflhrer Citizen Machinery Europe GmbH



Ausgeriistet mit doppelter Y-Achse. Die Modelle
der neuen BNE-Serie: Verbesserte Bearbeitung von
Verbundwerkstoffen.

Diese zwei neuen Modelle der BNE Serie sind aus den Vorgangermodellen BNE51
und BNEG5 (mit Bearbeitungsdurchmessern von 51 und 65 mm) hervorgegangen
und haben deren herausragende Eigenschaften von Kraft und Stabilitat in Kombi-
nation mit hochster Prazision ibernommen — Eigenschaften, fiir die die BNE Serie
schon immer vielfach gelobt wurde. Die neuen MYY-Modelle sind am oberen und
unteren Revolver je mit einer Y-Achse ausgertistet.

Die Maschinenverkleidung wurde komplett neu konzipiert und bietet nun ein gro-
Bes Fenster fiir ausgezeichnete Sicht in den Bearbeitungsbereich.

Die Maschinen haben auBerdem eine neue ergonomische Bedienoberflache be-
kommen. Das Touchpanel erleichtert die Bedienung und verbessert bei Einsatz
zusammen mit den neuen NC-Steuerungen die Produktivitat.

Vorteile

Ausgerustet mit doppelter Y-Achse.

Reduzierte Zykluszeiten durch Hochleistungszerspanung.
Neues Design.

Neueste Mitsubishi-Steuerung.

Einzelantriebe an Revolvern.
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Musterteil

Bezeichnung Ventil
Material Automatenstahl

Standard

F-] OOESS B 8w

1 Bedientafel mit neuer Mensch-Maschine-Schnittstelle

2 Teileférderband

Optionen

1 Spéneforderer 1
2 lLademagazin

Arbeitsraum

1  Beide Revolver der Modelle BNE-51MYY und
BNE-65MYY sind jeweils mit einer Y-Achse
ausger(stet und identisch. Somit bieten beide
Revolver mit ihren 12 Stationen die gleiche
Leistung und damit deutlich mehr Flexibilitat bei
der Werkzeugbestiickung.

2 Durch die Anordnung der Revolver mit Y-Achse
und der Kinematik der Haupt- und Gegenspindel
(mit eigener X-Achse!) werden Zykluszeiten
erheblich reduziert.
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Y-Achsenbearbeitung oben/unten

BNE MYY superimposed

Kinematik

Die Schlittenstruktur dieser neuen Modelle stammt
von der BNE Serie und sorgt fiir eine einfache und
zuverlassige Spanabfuhr.

Alle Schlitten — mit Ausnahme der X3-Achse — sind
mit geschabten Rechteckfiihrungen ausgestattet.
Der Gleitkontakt zwischen den Oberfldchen sorgt fiir
maximale Stabilitat und ausgezeichnete vibrati-
onsdadmpfende Eigenschaften sowie eine starke
Bearbeitungsleistung, was nicht zuletzt der Standzeit
der Schneidwerkzeuge zugute kommt.

[

;"-‘Oberer Revolver

Leistungsdiagramm
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Werkzeugsystem

7

Revolver mit 12 Stationen
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Aufstellplan
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Technische Daten

Leistungsmerkmal BNE-51MYY BNE-65MYY
Bearbeitungsleistung
Max. Bearbeitungslange 95 mm
Max. Bearbeitungsdurchmesser @51 mm @ 65 mm
Max. Bohrdurchmesser SP1 025 mm 025 mm
SP2 920 mm 020 mm
Max. Gewindebohrdurchmesser SP1 M22 x 2,5
SP2 M20 x 2,0
Spindel
Anzahl der Spindeln 2
Hauptspindeldrehzahl SP1 max. 5.000 U/min
SP2 max. 5.000 U/min
Zangenfutter der Hauptspindel SP1 Hardinge S22 Hardinge S26
DIN 177E DIN 185E
HAINBUCH 51 HAINBUCH 65
SP2 Hardinge S22 Hardinge S22
DIN 177E DIN 177E
HAINBUCH 51 HAINBUCH 51
Kraftspannfutter SP1 6" 3-Klauenfutter, 6" 2-Klauenfutter
SP2 6" 3-Klauenfutter, 6" 2-Klauenfutter
Verfahrweg
Schlittenhub X-Achse  X1:205 mm, X2: 205 mm, X3: 155 mm
Z-Achse  71:380 mm, Z2: 175 mm, Z3: 500 mm
Y-Achse  Y1:+60/ - 40mm, Y2: 40 mm
Werkzeughalter
Anzahl Werkzeughalter 2
Werkzeughaltertyp HD1 12 Stationen
HD2 12 Stationen
Werkzeugabmessungen 720 mm
Abmessungen der
Werkzeughalterbohrungen 925 mm
Angetriebene Werkzeuge
Anzahl angetriebener Werkzeuge HD1 max. 12
HD2 max. 12
Antriebstyp der angetriebenen Werkzeuge unabhéngiger Kupplungsantrieb
Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge ~ 6.000 U/min
Bearbeitungskapazitat Bohrer @16 mm
Gewindebohrer ~ M12x 1,75
Vorschubgeschwindigkeit
Eilganggeschwindigkeit
X1-/ Z1-/X3-/23-Achse 20 m/min
X2-/72-Achse 18 m/min
Y1-/Y2-Achse 12 m/min
Schlittenschubkraft
X1-,71-,X3-Achse 8,5 KN
X2-Achse 11,3 KN
72-,Y1-Achse 6,6 KN
Z3-Achse 5 KN
Y2-Achse 5,8 KN
Motoren
Spindelmotor SP1 18,5/15 kW (30-Minuten-/Dauerbetrieb)
SP2 11/7,5 kW (15-Minuten-/Dauerbetrieb)
Motor fiir angetriebene Werkzeuge SP1+2 4,0 kW
Stromversorgung
Kapazitat 47 kKVA
Spannung AC 200 + 10%
Druckluftzufuhr 0,5 MPa
Druckluftdurchsatz 120 NL/min (bei Einsatz eines Geblases fiir 1 s an 3 Positionen)
Tankfassungsvermogen
Fassungsvermogen des Hydraulikoltanks 18 |
Fassungsvermogen des Schmierdltanks 51
Fassungsvermogen des Kiihmitteltanks 350 |
Maschinenabmessungen
Maschinenhohe 2.070 mm
Aufstellfldche (B x T) 2.860 x 2.190 mm
Maschinengewicht 8.080 kg 8.130 kg
Optionen
i Gebldse, d fer, Fe i { a
behalter, Teilefc , Kihimi ; Zufuhr von t tihimittel durch die Spindel &
Geblése, uck & - geblése, Teilegreifer, Werkstil alter, panefd , Signalturm,
Einfiillstutzen, interne Spindelbuchse, Interne Buchse der inrichtung, Absti tatigung, Teiletrager,
i i Korrektur der i
Standardfunktionen
I an der Maschine, manuelle ion, Manuelle D: i (MDI),

f
Backup-Funktion, Anzeige der Betriebszeit, Werkstiickzahleranzeige, Eco-Anzeige, Priifung der Zykluszeit, Energiesparfunktion

i fiir 4 ppen, M-Befehl fiir 3
Achsensteuerungsgruppen, Uberlagerung frei wéhlbarer Achsen, Dedizierte Makros fiir Modelle BNE-MYY, wahlweiser
Satzsprung, iser Halt, Abstichiberpriifung, E ) - ; ) Ny .
Festzyklus, Werkzeuge), Spi i Mehr (Drehen),
Festzyklus (Bohren), Frasi piralinterpolation, L Zoll/metrisch

StandardméaBige Betriebsfunktionen

Automatische Riickkehr zur Startposition, Automatische Riickkehr zur Warteposition, Riickkehr zur Riickzugsposition

der ifspi Riickkehr zur Ri

des Revolvers,

Pr Zusatzfunktion fiir manuellen Betrieb (AUX),

Editierhilfsfunktionen (Programmaufbereitung)
Rechnerfunktion, Anzeige der Befehlsliste, Einfiigen von Befehlen, i F

P itung im Hintergrund, simultane Programmaufbereitung (3 Systeme)
Optionen
Programmspeicherkapazitdt 1920 KB (4800 m), F i itdt 10 MB, F 20 MB, Programm-
i ich 50 MB, F i ich 100 MB, Ein-/Ausgabe (iber Netzwerk, RS-232C, Automatische Ausschalt-
funktion, Korrektur der W3 i inri itor, 3D ion, Gewit iden mit
variabler Steigung, Krei (2 Systeme), Sit i iden Il (2 Systeme),
t indigkei altung |, Spindeliib externer F i i
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraBe 11 | D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

Japan | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206,
Japan, Tel. 81-267-32-5901, Fax 81-267-32-5908 | Siidasien — Korea | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6
Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. 81-267-32-5916, Fax 81-267-32-
5928 | Cincom Miyano Taiwan Co. Ltd. | 10FI., No. 174, Fuh sing N. Rd., Taipei, Taiwan, Tel. 886-2-2715-0598,
Fax 886-2-2718-3133 | Citizen (China) Precision Machinery Co. Ltd. | 10058, Xinhua Roadof Zhoucun,
Zibo, Shandong, P.R. China Tel. 86-533-6150560, Fax 86-533-6161379 | Europa — UK | Citizen
Machinery UK Ltd. | 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. 44-1923-691500, Fax 44-1923-691599 |
Europa - Italien | Citizen Macchine Italia s.r.|. | Via Campo Romano 11/13 — 24050 Spirano (BG),
Italy, Tel. 39-035-877738, Fax 39-035-876547 | Europa — Spanien | Egasca S.A. | Poligono Industrial Erisono,
2120600 - Eibar Gipuzkoa, Spain | Tel. +34-943-200-300 | Europa - Frankreich | Hestika France | 1385
Avenue du Mole | ZAE des lacs 3, 74130 AYZE, Tél. +33 04 50 98 52 69

Cincom | Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de
Miyano | Tel. +49 [0]741 / 17407-13 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung
vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem Devisen- und AuBenhandelsgesetz.
Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an Ihren CITIZEN Héndler. Bitte verstandigen Sie auBer-
dem lhren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverduBern, zu exportieren
oder an einen anderen Ort zu verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise,
sowie der zugehdrigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der andi 0 Expor vorgelegt werden. Nach Bestétigung und Freigabe
durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN ist eine eingetragene Marke der
Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fiir den
europdischen Markt. Stand 08/2021.




