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Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansässige Citizen Machinery  

Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich 

Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und  

Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.  

Mit unseren 4 Standorten Esslingen, Villingendorf, Neuss und 

Radebeul stehen wir Ihnen deutschlandweit in Vertriebsfragen 

immer persönlich und in unmittelbarer Nähe zur Verfügung.  

In Servicefragen sind wir europaweit für Sie da. 

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,  

die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen  

Durchmessern in ihrem Element sind. 

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im  

Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind überragend in  

Produktivität, Qualität und Präzision und sorgen so für beste 

Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm. 

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser

integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.  

Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen  

das Optimum für Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten 

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit Ihnen.

 

Markus Reissig 

Geschäftsführer Citizen Machinery Europe GmbH
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Die BNA-Serie steht für Evolution und Innovation.

Die Maschine BNA-DHY zeichnet sich durch kompakten Aufbau und zahlreiche 

Hochleistungs- und Präzisionsmerkmale sowie 2 Revolver und Y-Achse aus.  

Alles Merkmale, für die Miyano zurecht bekannt ist. Damit ist sie äußerst flexibel.
3,25 m²

Vorteile

Kompakter Aufbau.

Zahlreiche Hochleistungs- und Präzisionsmerkmale.

2 Revolver und Y-Achse.

Verkürzte Bearbeitungszeit dank Überlappungsbearbeitung.

Vielfältige Werkzeugbestückungsmöglichkeiten.
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Z-axis geometry tool offset

Sub-spindle (SP2)Main spindle (SP1)

Any required point 
on the B (Z2) axis

Hauptspindel (SP1) Abgreifspindel (SP2)

Beliebig notwendige Position  
an der B-(Z2)-Achse
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Höchst steife handgeschabte Führungsbahnen  
ermöglichen schwere Zerspanung. 
Diese Führungsbahnen weisen eine außergewöhnlich  
große Steifigkeit sowie ein hohes Dämpfungsvermögen  
auf und tragen so zu leistungsstarker Bearbeitung und  
zur Verlängerung der Werkzeugstandzeiten bei.

Kinematik

Arbeitsraum

Standard

Optionen

1	 �Kombination aus Hauptrevolver mit integrierter Y-Achse (HD1)  
und kompaktem Zusatzrevolver mit 6 Stationen (HD2)

2	 Kraftspannfutter auf der Abgreifspindel
3	 �Optimierte simultane Bearbeitung am Revolver

Mehr Werkzeugplätze für angetriebene Werkzeuge

1	 Teilefänger
2	 Teileförderband
3	 Späneförderer
4	 Lademagazin
5	 Werkzeugüberwachung

Bearbeitungsbildschirme

1	 �Automatische Betriebsüberwachung (Spindel/angetriebene Werkzeuge)
2	 Automatische Betriebsüberwachung (Achse)
3	 �Elektronisches Handrad: Während des Automatikbetriebs  

kann das Programm mit Hilfe des Handrads überprüft werden.

Neues Design

(Abbildung mit Option)

Bearbeitungsbeispiele

Beliebige Punktsteuerung an der B-Achse

Die Zustellung für die Sekundärbearbeitung kann an jedem beliebigen Punkt auf der B-(Z2-) Achse 
erfolgen. Die Position der B-(Z2-) Achse muss also bei der Einstellung der Werkzeugkorrektur für 
die Abgreifspindel (SP2) nicht berücksichtigt werden. Unnötige Bewegungen werden von vornherein 
ausgeschlossen, und es  wird bei der Revolverschaltung ein reibungsloser Übergang von der Primär- 
zur Sekundärbearbeitung ermöglicht. Hierdurch werden Nebenzeiten weiter verkürzt.

Hauptspindel (SP1) Abreifspindel (SP2)

Beliebig notwendige Position
an der B-(Z2)-Achse

Z2-Achsen Werkzeugeinstellung

Musterteil

Bezeichnung  Messemusterteil

Material		      EcoBrass
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Triple sleeve holder
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Drill bush 20
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Drill holder
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Cap A

Quad sleeve holder 
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Double turning tool holder
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Triple turning tool holder
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X Double Spindle unit

Z Four Spindle unit

HD1
8 Station turret
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Leistungsdiagramm

Werkzeugsystem

Aufstellplan Technische Daten
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NC-Spezifikation

Steuerungstyp Fanuc Oi-TF

Bildschirm 8,4 Zoll LCD Farbbildschirm

Steuerbare Achsen
X1, Z1 (BNA-C), -X1, Z1, Z2 (BNA-S),  

X1, Z1, Y, X2, Z2 (BNA-DHY)

Hilfsachsen C3, TI

Eingabe ISO

Werkzeugkorrektur 80 Paare

Speichergröße 1 MByte (2560 m)

Interpolation G01, G02, G03

Gewindezyklus G32, G92

Feste Zyklen G90, G92, G94

Eingabe/Ausgabe Interface PC Karte

NC-Standard-Funktionen

Einfügen von Fasen und Radien, Schneidenradiuskompensation, konstante Schnittgeschwindigkeit, 
Kundenmakro, feste Zyklen (G70-G76), synchrones Gewindebohren, Bohrzyklus (G80-G86), 
Werkzeugstandzeit-Verwaltung

Leistungsmerkmal BNA-42DHY3

Max. Bearbeitungsdurchmesser (Hauptspindel) Ø 42 mm

Max. Bearbeitungsdurchmesser (Abgreifspindel) Ø 42 mm

Max. Bearbeitungslänge 100 mm

Achswege

X1-Achse 140 mm

Z1-Achse 235 mm

Y1-Achse 70 (+/-35 mm)

X2-Achse 140 mm

Z2-Achse 360 mm

Spindel

Anzahl der Spindeln 2

Drehzahl – Spindel 1 60 – 6.000 U/min

Drehzahl – Spindel 2 50 – 5.000 U/min

Spannzangentyp – Spindel 1 DIN-Spannzange  DIN-Spannzange Hainbuch

Spannzangentyp – Spindel 2  DIN-Spannzange Hainbuch

C-Achse – Spindel 1 0,001 °

Kraftspannfutter

Spindel 1 5" Durchgangsbohrung für Spannfutter

Spindel 2 4" Durchgangsbohrung für Spannfutter

C-Achse – Spindel 2 0,001 °

Revolver

Anzahl  2

Anzahl der Stationen – Revolver 1 8

Anzahl der Stationen – Revolver 2 6

Querschnitt Drehwerkzeuge  20 mm

Durchmesser Bohrpinolen Ø 25 mm

Angetriebene Werkzeuge

Anzahl der angetriebenen Werkzeuge max. 8

Drehzahl angetriebene Werkzeuge 50 – 5.000 U/min

Max. Bohrdurchmesser Ø 10 mm

Max. Gewindebohrdurchmesser M8 x 1,25

Eilgänge

X1-Achse 20 m/min

X2-Achse 20 m/min

Y1-Achse 12 m/min

X2-Achse 12 m/min

Z2-Achse 20 m/min

Motorleistung

Hauptspindel 5,5/7,5 kW

Abgreifspindel 3,7/5,5 kW

Angetriebene Werkzeuge 1,0/2,8 kW

Stromversorgung

Kapazität 30 KVA

Luftzufuhr 5 bar

Tankvolumen

Kühlmitteltank 175 l

Hydraulik 7 l

Zentralschmierungstank 2 l

7,5 kW

60,8 Nm

5,5 kW
38,7 Nm

16 Nm

Plan- & Drehhalter 
 20 (3/4") Ø 25 (Ø 1")

Drehhalter `S 
 20 (3/4")

2-fach Halter `S 
 20 (3/4")

2-fach Drehhalter 
 20 (3/4")

3-fach Drehhalter 
 20 (3/4")

2-fach Drehhalter 
 20 (3/4")

Drehhalter 
 20 (3/4")

Abstechhalter 
 20x12 (3/4"x1/2")

HD1 
8 Stationen  
Revolver

HD2 
6 Stationen Revolver

2-fach Bohrhalter 
Ø 25 (Ø 1")

3-fach Bohrhalter 
Ø 25 (Ø 1")

2-fach Bohrhalter `D 
Ø 25 (Ø 1")

2-fach Bohrhalter `A 
Ø 25 (Ø 1") 
Cap A

4-fach Bohrhalter  
Ø 25 (Ø 1")

Ziehgreifer

Drehwerkzeug

Kniewerkzeughalter 
 20 (3/4")

Stopper Anschlag `S

Anschlag

Schaftfräser

Gewindebohrer

Gewindebohrer

Zentrierbohrer

Rundschaftbohrer

Schaftfräser

Spannzange

Spannzange

Gewinde- 
bohrzange

Gewinde- 
bohrzange

Gewinde- 
bohrzange

Mutter

Mutter

X-Spindeleinheit

Z-Spindeleinheit

ZS-Spindeleinheit

Z-Doppelspindel- 
einheit

Z-Doppelspindeleinheit

X-Doppelspindel- 
einheit

Z-4-fach- 
Spindeleinheit

Zentrierbohrer

Rundschaftbohrer

Gewindebohrer

Zentrierbohrer

Rundschaftbohrer

Rundschaftreibahle

Rundschaftbohrer

Zentrierbohrer

Bohrwerkzeug

Spannzange

Gewinde- 
bohrzange

Rundlochbuchse

Spannzangen- 
halter

Spannzangen- 
halter

Bohrhalter Bohrbuchse 20 
Max. Ø 12

Maschinenabmessungen

Maschinenhöhe 1.680 mm

Aufstellfläche L 2.240 x B 1.450 mm            

Gewicht 3.740 kg

Maschinenausstattung (Standard)

Funktion für Programmprüfung in der Maschine, Manueller Vorschub; Manuelle Dateneingabe (MDI); 
Betriebszeitanzeige; Produktzähleranzeige; Zykluszeit-Prüffunktion; Wegbedingungen; Automatische 
Rückkehr zum Startpunkt; Automatische; Abstechbearbeitung; Werkzeugeinstellfunktion; 
Spindeldrehzahlbefehl für gleichzeitige Drehung von 3 Spindeln; 3 Sätze M-Code-Befehle für 
gleichzeitige Funktionsausführung; Steuerachsentauschfunktion; Überlagerungsbefehl für 
Steuerachsen; Funktion für beliebige Überlagerung; Funktion für Überlagerung von 2 Achsenpaaren; 
Editieren im Hintergrund; Gleichzeitige Programmeditierung für zwei Achsensteuergruppen; 
Editierhilfsfunktionen; Rechnerfunktion; Codelistenanzeige; Koordinatenberechnungsfunktion; 
C-Achsen-Funktion für die Spindel; Konstante Schnittgeschwindigkeit; Abstechbestätigung; Funktion 
für Werkzeugschneidenradiuskorrektur R; Einfügen von Fasen und Radien; Gewindeschneid-
Festzyklus; Steuerfunktion für Spindelsynchronisierung; Fräsinterpolation

Maschinenausstattung (Option)

Spiralinterpolation; Spindel-Synchrongewindebohrfunktion; Synchrongewindebohrfunktion für 
angetriebene Werkzeuge; Benutzermakro; Mehrfachfestzyklen für Drehen; Festzyklen für Bohren; 
Wechsel Zoll/metrisch

Technische Daten
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