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Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansassige Citizen Machinery
Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich
Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und
Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.
Mit unseren 3 Standorten Esslingen, Villingendorf und Neuss
stehen wir lhnen deutschlandweit in Vertriebsfragen immer
personlich und in unmittelbarer Nahe zur Verfligung.

In Servicefragen sind wir europaweit flr Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,
die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen
Durchmessern in inrem Element sind.

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im
Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind tUberragend in
Produktivitat, Qualitat und Prazision und sorgen so fiir beste
Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-
integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.
Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen
das Optimum fir Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit lhnen.

@ Qsne,

Markus Reissig
Geschaftsfihrer Citizen
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Wirtschaftlich und leistungsstark
durch Simultanbearbeitung.

Revolver Nr. 2 verfugt tiber 8 Werkzeugstationen statt der 6 Stationen

bei den Vorgangermaschinen; so wurde die Anzahl an Werkzeugen erhoht
und auch angetriebene Werkzeuge konnen aufgenommen werden.

Die bislang nur mit Revolver Nr. 1 moglichen Frasprozesse konnen nun
mit beiden Revolvern Nr. 1 und Nr. 2 durchgefuhrt werden, wodurch sich
die Zykluszeiten erheblich verkiirzen und auch die Bearbeitung komplexer
Werkstiicke maglich ist.

Vorteile

Deutlich verbesserte Bedienbarkeit.

Kollisionsschutz (nur Eilgang).

Verkirzte Bearbeitungszeit durch Simultanbearbeitung links & rechts.
Kombi-Bearbeitung mit der Y-Achse.

Verkiirzte Bearbeitungszeit dank Uberlappungssteuerung.

Optional bis 64 mm Durchlass.
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Musterteil

Name Regulierschraube
Material Messing

Standard
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1  Steuerungsanordnung bei neuen Modellen BNJ42/ BNJ51
2 Werkzeugeinstellung
3 Werkzeugiiberwachung

Optionen

1 Werkstiickgreifer 2 Teileforderer 3 Bohrerbrucherkennung

Kinematik

1 Revolver Nr. 1: Revolvertyp: 12 Stationen
Anzahl angetriebener Werkzeuge: 12 (25 Nm)
2  Y-Achse (nur Typ SY)
3 Revolver Nr. 2: Revolvertyp: 8 Stationen
Anzahl angetriebener Werkzeuge: 4 (10 Nm)
4  Spindel Nr. 1
Spindeldrehzahl: 6000 U/min (BNJ42)/, 5000 U/min (BNJ51)
5 Spindel Nr. 2
Spindeldrehzahl: 5000 U/min

(Abbildung mit Option)
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Arbeitsraum

Revolver Nr. 1 Aufnahme von angetriebenen
Werkzeugen mit héherem Drehmoment

Da nur ein einzelner Antriebsmechanismus

fiir den Antrieb angetriebener Werkzeuge ver-
wendet wird, kénnen diese Werkzeuge in allen
Stationen eingesetzt werden. Mit einem max.
Drehmoment von 25 Nm erlauben sie auch die
Schwerzerspanung.

Revolver Nr. 2 Aufnahme angetriebener
Werkzeuge sowie groBerer Werkzeuge

Die Anzahl an Werkzeugstationen wurde von

6 bei den bestehenden Maschinen auf 8 erhoht.
Der Revolver kann zudem mit Doppelwerkzeug-
haltern bestiickt werden, so dass sich die Anzahl
Werkzeuge erhoht.

Verkiirzte Bearbeitungszeit
durch Simultanbearbeitung links & rechts

2  Kollisionsschutz (nur Eilgang) 2
Bei drohender Kollision im Eilgangbetrieb
verzogert und stoppt diese Funktion den Achs-
vorschub und erzeugt ein Riickzugsdrehmoment
dass die Vorschubachse entgegengesetzt zur
Kollisionsrichtung zuriickzieht und damit die
Gefahr fiir die Maschine begrenzt.
Ohne Kollisionsschutzfunktion Mit Kollisionsschutzfunktion
Leistungsdiagramm
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Drehzahl [U/min]

Max. Leistung Hauptspindel
Max. Leistung Abgreifspindel

s Vlax. Drehmoment Hauptspindel
Max. Drehmoment Abgreifspindel
Max. Drehmoment angetriebene Werkzeuge
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Werkzeugsystem

Abstechwerkzeughalter R

@DZO

020
020

020

020

020

020
<<~ Doppel- & Drehwerk-

gaewad e b

%
2
R\

Doppel- & Drehwerk-

|
&

2

0250120

|
&

N

kopf A @ 25

|
@

AN

|

Revolver mit
12 Stationen

Revolver mit
8 Stationen
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Technische Daten

Leistungsmerkmal

Bearbeitungskapazitat

Max. Bearbeitungslange

0 Standardbearbeitung Spindel Nr. 1
Spindel Nr. 2

SpannfuttergroBe Spindel Nr. 1
Spindel Nr. 2

Spindel

Anzahl an Spindeln

Spindeldrehzahlbereich Spindel Nr. 1
Spindel Nr. 2

Innendurchmesser des Zugrohrs Spindel Nr. 1
Spindel Nr. 2

Spannzange Spindel Nr. 1
Spindel Nr. 2

Kraftspannfutter (Futter mit Durchgangsbohrung) ~ Spindel Nr. 1
Spindel Nr. 2

Revolver

Anzahl an Revolvern

Revolvertyp Revolver Nr. 1

Revolver Nr. 2
SchaftgréBe des Vierkantdrehwerkzeugs
Durchmesser des Bohrerschafts
Angetriebene Werkzeuge
Anzahl an angetriebenen Werkzeugen Revolver Nr. 1
Revolver Nr. 2
Revolver Nr. 1
Revolver Nr. 2
Revolver Nr. 1
Revolver Nr. 2
Revolver Nr. 1
Revolver Nr. 2

Typ der angetriebenen Werkzeuge
Werkzeugspindeldrehzahl

Bearbeitungskapazitait ~ Bohrer

Gewindebohrer Revolver Nr. 1

Revolver Nr. 2

Schlittenhub

Revolverschlittenhub X1-Achse
Z1-Achse
Y1-Achse

Spindelschlittenhub X2-Achse
72-Achse

Vorschubgeschwindigkeit

Eilganggeschwindigkeit X1-Achse
Z1-Achse
Y1-Achse
X2-Achse
Z2-Achse

Motoren

Spindelantrieb Spindel Nr. 1 Cs

Spindel Nr. 2 Cs

BNJ-4256 BNJ-425Y6 BNJ-51SY6

100 mm
051 mm
0 42 mm
5" 5" 6"

5

042mm  042mm

2

6.000 U/min = 6.000 U/min  5.000 U/min
5.000 U/min
052 mm
043 mm
H-S22, DIN177E

JPN, H-S16, DIN171E

5" 5" 6"
5

043mm 043 mm

2

Revolver mit 12 Stationen
Revolver mit 8 Stationen
0020 mm

0 25 mm

Max. 12

Max. 4

Einzelkupplung

Simultaner Antrieb in allen Positionen
6.000 U/min

3.000 U/min

Max. @ 13 mm

Max. @ 10 mm

Max. M12 x 1,75 (S45C-D)

Max. M6 x 1,0 (S45C-D)

165 mm

246 mm

- 80 (+40) mm 80 (+40) mm
85 mm

590 mm

20 m/min
20 m/min
12 m/min
20 m/min
20 m/min

N 12 m/min

11/15 kKW (15-Minuten-/Dauerbetrieb)
5,5/7,5 KW (15-Minuten-/Dauerbetrieb)

Antrieb der angetriebenen Werkzeuge Revolver Nr. 1 2,2 kW
Revolver Nr. 2 0,75 kW

Schlitten 1,2 kW (X1,Z1,Y, X2, 22)
Hydraulikélmotor 2,2 kW
Schmierdimotor 0,004 kW
KihImittelpumpe 0,25 kW x 1; 0,18 kW x 1
Revolverschaltmotor 0,75 kW
Stromversorgung
Spannung AC 200/220 +10% 50/60 Hz + 1%
Leistungsaufnahme 33 KVA
Druckluftzufuhr 5 bar
Sicherung 100A
Tankfassungsvermogen
Fassungsvermogen des Hydraulikdltanks 181
Fassungsvermégen des Schmierdltanks 41
Fassungsvermogen des Kiihimitteltanks 3001
Maschinenabmessungen
Maschinenhohe 1.700 mm
Aufstellfldche 2.780 x 1.510 mm (ohne Spaneforderer)
Maschinengewicht 5.300 kg
Sonstiges

i ,D , SP2; Werkstii fer &interne
Hochdruck-Kii ati 'Futter , Gesamt- & (

Technische Daten der NC

Steuerung: FS 0i-TF; Simultan steuerbare Achsen max. 4: X1, Z1,Y1, Cs1,A1, A2 (Opt) X2, Z2, Cs2; Kleinstes Eingabeinkrement: 0.001 mm,
0.0001 inch, 0.001 deg; Kleinstes Ausgabeinkrement: X-Achse: 0.0005 mm, X-Achse: Z0.001 mm, Y-Achse: 0.001mm; Programmspeicher-
- D .

kapazitat insgesamt 1MB (2560 m L¢ 3

{iber 4-stelligen S-Befehl/Konstanthaltung

der Umfangsgeschwindigkeit (G96); Eilgang: X1-, X2-, Z1-Achse: 20 m/min, Z2-Achse: 20 m/min, Y1-Achse: 12 m/min; Schnittvorschub: F

3.4 Stellen pro L 0-150% (in 107 G01, G02, GO3;
(32, G92; Festzyklus: GI0, G92, GI4; Einstellung des ii i Einstellung, 64 Systeme einstellbar tiber
Werkzeugposition; Werkzeugwahl: iber TAABB an der Position fiir jede desF Wahl
{iber BB.; Direkte Eingabe der Werkzeugposition durch Messung im MDI-Modus; E/A USB- i -Karten-
e Eir i ieb, Einzelsatz, Satz Ischen, i Testlauf, i
StandardméBige NC-Funktionen
104"F itor (LCD), Anzahl icherter P : 800, Dezi Manueller
F i i ion; P i D; i (G10)C (SP1/SP2), Uber A
Anfasen, R, i i Editieren im Hi Kombi , Anzeige von
i i (G70-G76), i
g, Gewil iden mit variabler Steigung; Starre ion (Spindel &
i Riickzug iiber Handrad, F i ion, doppelte
NC-Option: i ion RS-232C.
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Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraBe 11 | D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

Japan | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206,
Japan, Tel. 81-267-32-5901, Fax 81-267-32-5908 | Siidasien — Korea | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6
Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. 81-267-32-5916, Fax 81-267-32-
5928 | Cincom Miyano Taiwan Co. Ltd. | 10FI., No. 174, Fuh sing N. Rd., Taipei, Taiwan, Tel. 886-2-2715-0598,
Fax 886-2-2718-3133 | Citizen (China) Precision Machinery Co. Ltd. | 10058, Xinhua Roadof Zhoucun,
Zibo, Shandong, P.R. China Tel. 86-533-6150560, Fax 86-533-6161379 | Europa — UK | Citizen
Machinery UK Ltd. | 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. 44-1923-691500, Fax 44-1923-691599 |
Europa - Italien | Citizen Macchine Italia s.r.|. | Via Campo Romano 11/13 — 24050 Spirano (BG),
Italy, Tel. 39-035-877738, Fax 39-035-876547

Cincom | Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de
Miyano | Tel. +49 [0]741 / 17407-13 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung
vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem Devisen- und AuBenhandelsgesetz.
Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an lhren CITIZEN Héandler. Bitte versténdigen Sie auBer-
dem lhren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverduBern, zu exportieren
oder an einen anderen Ort zu verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise,
sowie der zugehorigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der andigen Behorden Expor vorgelegt werden. Nach Bestétigung und Freigabe
durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN ist eine eingetragene Marke der
Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fiir den
europdischen Markt. Stand 08/2019.




