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Vorwort

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

unsere in Esslingen am Neckar ansassige Citizen Machinery
Europe GmbH vertreibt seit vielen Jahrzehnten erfolgreich
Lang- und Kurzdrehautomaten der Marken Cincom und
Miyano in ganz Deutschland und in weiten Teilen Europas.
Mit unseren 3 Standorten Esslingen, Villingendorf und Neuss
stehen wir lhnen deutschlandweit in Vertriebsfragen immer
personlich und in unmittelbarer Nahe zur Verfligung.

In Servicefragen sind wir europaweit flr Sie da.

Unter der Marke Cincom vertreiben wir Langdrehautomaten,
die bei der Bearbeitung von langen Teilen und kleinen
Durchmessern in inrem Element sind.

Die Marke Miyano stellt sich allen Herausforderungen im
Kurzdrehbereich. Die Maschinen sind tUberragend in
Produktivitat, Qualitat und Prazision und sorgen so fiir beste
Ergebnisse in einem Durchmesserbereich bis zu 80 mm.

Unsere wegweisende LFV Technologie, sowie die Laser-
integration haben den Zerspanungsprozess revolutioniert.
Auch weiterhin arbeiten wir daran, mit neuen Innovationen
das Optimum fir Sie zu entwickeln. Mit zukunftsorientierten

Produkten freuen wir uns auf einen gemeinsamen Weg mit lhnen.

@ Qsne,

Markus Reissig
Geschaftsfihrer Citizen



Ideal fiir die prazise Bearbeitung komplexer Teile.

BND51 SY, ein Kurzdrehautomat mit einer Abgreifspindel und einer Y-Achse

fUr die Bearbeitung von Stangenmaterial bis zu 51 mm Durchmesser.

Der Aufbau der Maschine bietet préazisionsgeschabte Kastenfiihrungen

flir maximale Stabilitdt und ausgezeichnete vibrationsddmpfende

Eigenschaften sowie ein massives 30° Schragbett in Plattformbauweise mit
intelligent angeordneten Versteifungsrippen, dadurch sehr gute Warmestabilitat
und minimale MaBabweichungen. Mit anderen Worten: Ein Gesamtpaket fiir eine
gleichbleibend hohe Bearbeitungsprazision tiber lange Betriebszeiten.

Vorteile

Stabile, hochsteife Konstruktion.

Weiter Bereich an komplexen Fertigungsaufgaben
dank angetriebener Werkzeuge.

NC-Bedienermeni: ,0ne-Touch‘-Funktionen
fiir schnelleres Einrichten.
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Bearbeitungsheispiele
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1 Schaftfraser
2  Planetengewindebohrer (Option)
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1 Wartung des Revolvers:
erlaubt die Einstellung des Revolvernullpunkts.
2  Wahlweiser Satzsprung:

erméglicht das Setzen von Satzsprung 1 auf Satzsprung 9.

3 Werkstiickgreifer
4  Teileforderer

Optionen

1 Optionale Vorrichtungen: erlaubt den
manuellen Betrieb eines peripheren Gerétes,
wie z.B. des Werkstiickgreifers.

2 Spaneforderer
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Arbeitsraum

1 Bearbeitung komplexer Teile dank Y-Achsensteuerung
Die Kombination aus unabhéngig angetriebenen Werkzeugen,
die in beliebige Positionen im Revolver geladen werden konnen,
Y-Achse und Abgreifspindel realisiert ein hohes MaB an
Prozessintegration bei komplexen Bearbeitungsaufgaben.

Planetengewindebohrer \_:!,,

(Option)
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3 Schaftfraser : Z

2 Effizientes Werkzeugsystem - einfach in der Handhabung
Doppelhiilsenhalter und Doppeldrehwerkzeughalter erlauben
die Besetzung einer einzelnen Station im Revolver mit mehreren
Werkzeugen und maximieren auf diese Weise die Flexibilitat bei

Schaftiriser 6 der Werkzeugbestiickung.
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3 Schaftfraser 5 Schaftfraser
4  Schaftfraser 6 Polygonbearbeitung (Option)
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Drehzahl [U/min]

Max. Leistung Hauptspindel

Max. Leistung Abgreifspindel

5.000 6.000

Max. Drehmoment Hauptspindel
Max. Drehmoment Abgreifspindel
Max. Drehmoment angetriebene Werkzeuge
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Werkzeugsystem

Revolver mit —
12 Stationen

AR20

AR25

AR20-11
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Doppeldrehwerkzeughalter B
020

Doppeldrehwerkzeughalter
020

Drehwerkzeughalter A
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Drehwerkzeughalter B
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020

Doppelwerkzeug- &
Drehwerkzeughalter F
025020

Doppelwerkzeug- &
Drehwerkzeughalter R
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Dreh- und Hiilsenhalter
025020

Doppelhiilsenkopf C
0 25 (mit Olbohrung)

Doppelhiilsenkopf B
025

Hiilsenkopf B
040
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Z-Spindeleinheit
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Technische Daten

Leistungsmerkmale BND51SY2
Bearbeitungsleistung
Max. Werkstiicklange 320 mm
Max. Stangendurchmesser 51 mm
Max. Rohlingdurchmesser Zufiihrung 0210 mm
Spindel
Anzahl der Spindeln 2
Spindeldrehzahl 50-5000 U/min
Durchmesser des Spannrohrs SP1 0 52 mm
SP2 026 mm
Kraftspannfutter Hydraulisch
Zangenfuttertyp SP1 H-S22 Pads
SP2 H-S16, S22 Pads
GroBe und Typ des Kraftspannfutters SP1 6" Durchgangsbohrung
SP2 5" Durchgangsbohrung
Revolver
Anzahl an Revolvern 1
Revolverstationen 12 St
SchaftgroBe des Vierkantdrehwerkzeugs 120 mm
Durchmesser des Bohrerschafts 025 mm
Revolverschaltzeit 0,26 s pro Station
Vorschubgeschwindigkeit
Schlittenhub X-Achse 175 mm
Z-Achse 435 mm
Y-Achse 75 mm
B-Achse 530 mm
Eilganggeschwindigkeit 18 m/min
Z-Achse 20 m/min
Y-Achse 12 m/min
B-Achse 18 m/min
Angetriebenes Werkzeug
Anzahl angetriebener Werkzeuge max. 12
Drehzahlbereich der Werkzeugspindel 60-6.000 U/min
Kapazitét Bohrer max. @ 13 mm
Gewindebohrer (Stahl) max. M8
Gewindebohrer (Al, Messing) max. M8
Tankfassungsvermdgen
Fassungsvermdgen des Hydraulikéltanks 181
Fassungsvermdgen des Schmierdltanks 21
Fassungsvermdgen des KiihImitteltanks 1501
Abmessungen der Maschine
Maschinenhdhe 1.700 mm
Aufstellfldche 2.605 mm x 1.740 mm
Maschinengewicht 4.500 kg
Motoren
Spindelmotor SP1 AC 11/15 kW
SP2 AC 3,7/5,5 KW
Motor fiir angetriebene Werkzeuge AC 2,2 KW 20 Nm
Stromversorgung
Spannung AC 200/220V = 10%
Kapazitét 37 KVA
Sicherung 125A
Druckluftzufuhr 5 bar (5 kgf/cm?)
Sonstiges

Verriegelung des Spritzschutzes, Antriebseinheit fiir angetriebene Werkzeuge, Pneumatik, Spindelbremse Nr. 1,

H ittelzufuhr, Wer

durch die Spindel
Technische Daten der NC-Steuerung

g g , Werl

fer & Zufuhr von Hochdruckkiihimittel
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Achsensteuerung: X, Z, Y, B, Cs; Simultan steuerbare Achsen: 4;

Min. Ausgabeeinheit: X=0,0005 mm, Z=0,001 mm /Y=0,001 mm, B=0,001 mm, Cs=0,001°;
Interpolationsfunktionen: GO0, GO1, G02, G03, G04, G32, G33; Programmspeicherkapazitat: 1 Mbyte (2560 m);
Spindelfunktion: 4-stelliges S-Wort; Schnittvorschubgeschwindigkeit: F3.4-stellig pro Umdrehung,

F6-stellig pro Minute, direkte Programmierung; Vorschubbeeinflussung: 0-150 % (in 10 %-Schritten);
Eilgangbeeinflussung: FO, 25, 50, 100 %; Gewindeschneiden: G32, G33, G92; Festzyklus: G90, G92, G94;
Werkzeugfunktion T AABB (AA=Werkzeugnummer und -geometrie, BB=VerschleiBkorrekturnummer);

Direkte Ei jion der Werk ition: durch Messen im MDI-Modus, Datenein-/-ausgabe, Schnittstellen —
te, USB i ick, Al i D icherung; A i ieb: 1 Zykl i ieb,

Einzelsatz, Satz Ischen, Maschinenverriegelung, Wahlweise Satzsprung, Testlauf, Vorschubhalt

Sonstiges

8.4" Farbbildschirm LCD/ MDI; Erweiterung der P icherkapazitét: 800 Stck.; Dezi

manueller Impulsgeber; Speicherschutz, digitaler AC-Servomotor, Kreisradi R, i i ektur,

der L indigkeit (G96), F eitung im Hintergrund, programmierbare
Dateneingabe (G10) Anzeige Betriebsstunden/Anzahl bearbeiteter i Mehr iederhc
(G70-G76); Spindel fiir starren Gewi ohrer, Polar i interpolation, 0 B, Bohrfestzyklen,

Werkzeugstandzeitverwaltung usw.
NC-Optionen

Schraublinieninterpolation, Schnittstelle Leser/Stanzer usw.




Citizen Machinery Europe GmbH

Mettinger StraBe 11 | D-73728 Esslingen
Tel. +49 [0]711 / 3906-100 | Fax: +49 [0]711 / 3906-106
cme@citizen.de | www.citizen.de

Japan | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6 Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206,
Japan, Tel. 81-267-32-5901, Fax 81-267-32-5908 | Siidasien — Korea | Citizen Machinery Co., Ltd. | 4107-6
Miyota, Miyota-machi, Kitasaku-gun, Nagano-ken, 389-0206, Japan, Tel. 81-267-32-5916, Fax 81-267-32-
5928 | Cincom Miyano Taiwan Co. Ltd. | 10FI., No. 174, Fuh sing N. Rd., Taipei, Taiwan, Tel. 886-2-2715-0598,
Fax 886-2-2718-3133 | Citizen (China) Precision Machinery Co. Ltd. | 10058, Xinhua Roadof Zhoucun,
Zibo, Shandong, P.R. China Tel. 86-533-6150560, Fax 86-533-6161379 | Europa — UK | Citizen
Machinery UK Ltd. | 1 Park Avenue, Bushey, WD23 2DA, UK, Tel. 44-1923-691500, Fax 44-1923-691599 |
Europa - Italien | Citizen Macchine Italia s.r.|. | Via Campo Romano 11/13 — 24050 Spirano (BG),
Italy, Tel. 39-035-877738, Fax 39-035-876547

Cincom | Tel. +49 [0]711 / 3906-140 | service@citizen.de
Miyano | Tel. +49 [0]741 / 17407-13 | service@citizen.de

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung
vorbehalten. Das Produkt fallt unter die Exportregelung und unterliegt dem Devisen- und AuBenhandelsgesetz.
Vor dem Export dieses Produkts wenden Sie sich bitte an lhren CITIZEN Héandler. Bitte versténdigen Sie auBer-
dem lhren CITIZEN Handler vorab, sofern Sie beabsichtigen, dieses Produkt weiterzuverduBern, zu exportieren
oder an einen anderen Ort zu verbringen. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob ganz oder teilweise,
sowie der zugehorigen Technologien und Software ist untersagt. Im Falle des Exports muss CITIZEN die seitens
der andigen Behorden Expor vorgelegt werden. Nach Bestétigung und Freigabe
durch CITIZEN kann der Maschinenbetrieb aufgenommen werden. CITIZEN ist eine eingetragene Marke der
Citizen Watch Co. Japan. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Die Spezifikation gilt nur fiir den
europdischen Markt. Stand 08/2019.




